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(57) Abstract: The invention 
relates to a coiler device for a 
rolled strip comprising at least 
one driven troughed roller (1) 
for rotating a coil (2) during the 
coiling and uncoiling of a rolled 
strip, in addition to a roller line 
located upstream or downstream 
of the coil. According to the 
invention, the troughed roller (1) 
is configured with an elastically 
deformable outer collar (4). 

(57) Zusammenfassung: Die 
Erfindung betrifft eine Haspel- 
vorrichtung fur ein Walzband, 
umfassend wenigstens eine 
antreibbare Muldenrolle (1) 
zum Drehen eines Coils (2) 
beim Ruf oder Abhaspeln 
eines Walzbandes sowie mit 
einem dem Haspel vor- oder 
nachgeordneten Rollgang, 
wobei die Muldenrolle (1) mit 
einem elastisch verls formbaren 
Mantelring (4) ausgebildet ist 
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Haspelvorrichtung fur Walzband 



Die Erfindung betrifft eine Haspelvorrichtung fur ein Walzband, umfassend we- 
nigstens eine antreibbare Muldenrolle zum Drehen eines Coils beim Auf- Oder 
Abhaspeln eines Walzbandes sowie mit einem dem Haspel vor- oder nachge- 
ordneten Rollgang. 

Haspelvorrichtungen mit Muldenrolten sind uberlicherweise im Auslaufteil einer 
Warmbreitband, bzw. beim Warmbandtransport eingesetzt. Die Muldenrolle hat 
die Aufgabe, mit ihrem Antrieb das Coil zu drehen und einer Schere die recht- 
winklig neben dem Bundtransport angeordnet ist, das Walzband vorzutreiben. 
An der Schere wird das Coil geschopft und es werden Proben aus dem Walz- 
band geschnitten. 



Beim Stand der Technik bisher eingesetzte Muldenrollen sind mit festen 
DurchmessermaBen ausgebildet und fur eine angenaherte Radius-Anpassung 
mit einer hohlgefertigten Kontaktflache fur das Coil ausgebildet. Beim Drehen 
balliger Coils fiihrt das zu Markierungen am Coilumfang infolge Linienberuh- 
rungs-Walzeffekte. Auch sind die bekannten Ausfiihrungen von Muldenrollen 
durch Ihre AbmaBe sehr steif und lassen keine Durchbiegung der Rolle zu. 

Das Dokument DE-OS 24 127 47 beschreibt eine Abzieh- und Richtanlagen fur 
Bunde warmgewalzter Bleche mit einem Auflagerrollenpaar fur die Blechbunde 
und eine Haltevorrichtung fur das Blechende, mit der das Blech uber eine Ge- 
genbiegerolle abziehbar ist. 

Die beiden Auflagerrollen und ein zwischen diesen angeordneter Hubtisch sind 
auf einem verfahrbaren Bundwagen montiert. Der Bundwagen ist mit einem 
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5 gegenuber der ortsfesten Haltevorrichtung verschiebbaren Abziehwagen kup- 
pelbar. Der Abziehwagen tragt eine zusatzliche antreibbare Auflagerrolle, die 
mit der ihr naher liegenden Auflagerrollen des Bundwagens ein weiteres Aufla- 
gerrollenpaar bildet. Auf beiden Wagen vor bzw. hinter den Auflagerrollen sind 
je eine in ihrer Lage verstellbare Stutzrolle vorgesehen, von denen die am Ab- 

10 ziehwagen gelagerte auch als Gegenbiegerolle dient. 

Das Dokument DE 197 45 653 A1 beschreibt eine Abhaspelvorrichtung zum 
Abhaspeln eines zu einem Bund gewickelten Bandes, mit einem Abhaspel und 
einem dem Abhaspel nachgeordneten Rollgang, wobei der Rollgang einen 
15 Grundrahmen mit einer unteren Treib- und Richtrolle und einen Aufsatzrahmen 
mit einer oberen Treibrolle mit einer oberen Treibachse und einer oberen 
Richtrolle aufweist. Der Aufsatzrahmen hat an seiner dem Abhaspel zuge- 
wandten Seite einen Bundoffner zum Offnen des Bundes, wobei der Aufsatz- 
rahmen auf den Abhaspel zubewegbar ist. 

20 

Weiterhin ist der Bundoffner urn eine Schwenkachse zwischen einer Betriebs- 
und einer Ruhestellung hin und her schwenkbar. 

Das Dokument DE 198 03 091 A1 offenbart ein Betriebsverfahren fur eine 
25 Band-umsetzanlage mit einer Aufwickelstation mit je einer einlauf- und auslauf- 
seitigen Aufwickelrolle und einer Abwickelstation mit je einer einlauf- und aus- 
laufseitigen Abwickelrolle, wobei ein Band in der Aufwickelstation zu einem 
Bund aufgewickelt wird, oder ein Bund auf die Aufwickelrollen aufgesetzt wird 
und wobei der Bund beim Aufwickeln bzw. nach dem Aufsetzen von den Auf- 
30 wickelrollen getragen wird, 

Zum Abwickeln wird der Bund zu der Abwickelstation transferiert und nach dem 
Transferieren wird der Bund beim Abwickeln von den Abwickelrollen getragen. 
Zum Transferieren des Bundes werden die Wickelstationen aufeinander zu be- 
wegt, die einlaufseitige Aufwickelrolle wird angehoben. 



35 
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5 Die entsprechend dem Betriebsverfahren vorgesehene Bundumsetzanlage mit 
einer Aufwickelstation und mit je einer einlauf- und auslaufseitigen Aufwickel- 
rolle sowie einer Abwickelstation mit einer einlauf- und auslaufseitigen Abwik- 
kelrolle, ist so ausgebildet, 

dass die Wickelstationen aufeinander zubewegbar sind und 
10 dass die einlaufseitige Aufwickelrolle anhebbar ist. 

Das Dokument DE-30 31 825 C2 beschreibt eine Vorrichtung zum Ubergeben 
von zu Bunden gewickelten vorgewalzten heiBen Metallbandern von einer, ei- 
ner VorwalzstraBe zugeordneten Aufwickelstation an eine einer Fertigwalzstra- 

15 Be zugeordnete Abwickelstation. Die Gbergabevorrichtung besteht aus einem 
quer zur Bewegungsrichtung des Bandes auf einem Gleis bewegbaren Fahr- 
zeug, welches einen in Arbeitsstellung etwa vertikalen Arm mit einer seitlich 
vorstehenden Auflageflache fur den Bund aufweist. Der Arm ist Bestandteil ei- 
nes auf einen Grund-rahmen angeordneten Oberteils. Urn das Aufnehmen und 

20 Absetzen des Bundes zu ermoglichen, ist die Strecke verstellbar. Das Gleis fur 
das Fahrzeug ist in der Walzanlage unter Flur verlegt. Der Oberteil des Fahr- 
zeugs besteht aus Gelenkhebeln und ist in zusammengelegtem Zustand unter 
der Abwickelstation der FertigwalzstraBe hindurch bewegbar. 

25 Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, eine neue konstruktive Losung fur die Ausgestaltung der Mul- 
denrolle einer Haspelvorrichtung anzugeben, damit sich diese besser einem 
balligen Coil anpassen kann und fur eine gute Abstutzung uber die Coilbreite 
sorgt, damit Markierungsmarken, besonders bei dunnen Bandern sicher ver- 

30 mieden werden. 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einer Haspelvorrichtung mit wenigstens einer 
antreibbaren Muldenrolle gemaB Oberbegriff von Anspruch 1 erfinduhgsgemaB 
von der MaBnahme Gebrauch gemacht, dass die Muldenrolle mit einem ela- 
35 stisch verfahrbaren Mantelring ausgebildet ist. 
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5 Zur weiteren Ausbildung der Muldenrolle wird vorgeschlagen, dass die Arbeits- 
flache der Muldenrolle mit einer Reihe aneinander anschlieBender Mantelringe 
ausgebildet ist, die einen Kern der Muldenrolle mit Durchmesser-Differenz um- 
gebend, mittels gegen die Mantelringe von innen her federbelasteter Stutzkor- 
per derart gleichmaBig abgestutzt sind, dass sie die Kontaktflache der Mulden- 

10 rolle mit dem Coil uber deren gesamte Langserstreckung mit gleichmaBigen 
Anlagedruck beaufschlagt. 

Eine weitere Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Haspelvorrichtung mit Mul- 
denrolle sieht vor, dass die Stutzkorper in Anpassung an den inneren Kreis der 
15 Mantelringe an ihren Kontaktflachen bombiert ausgebildet sind. 

Weiter sieht die Erfindung vor, dass jeder Stutzkorper mit einem Paket aus 
Tellerfedern mit vorgebbarer Vorspannkraft hinterfuttert ist. Dabei kann vorge- 
sehen sein, dass die Stutzkorper mit vorspannbarer Federkraft in die Mantel- 
20 ringe eingespannt sind. 

Urn stoBfreie Ubergange der Mantelringe zu schaffen, ist mit der Erfindung 
weiter vorgesehen, dass aneinander anschlieBende Mantelringe mit einer 
schragen Anfrasung an die benachbarten Mantelringe anschlieBen, insbeson- 
25 dere bei Mantelringen mit Durchmesser-Differenz. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Muldenrolle konnen die Laufflachen der 
Mantelringe mit einer geringen Bombierung ausgebildet sein, die das MaB der 
Durchmesserdifferenz jedoch nicht iiberschreitet. 

30 

Die Haspelvomchtung wird dadurch weiterentwickelt, dass jeweils zwei in vor- 
gebbarem achsparallelem Abstand anordenbare Muldenrollen unter Ausbildung 
einer zwischen diesen muldenformigen Vertiefung zur Aufnahme der zylinder- 
formigen Last des Coils miteinander zusammen wirken. Wenigstens eine dieser 
35 Muldenrollen ist mit einem Rotationsantrieb ausgestattet. Die Muldenrolle um- 
fasst vorteilhafterweise eine massive zentrale Welle, auf der Welle einen mittle- 
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ren Ring zur Aufnahme federbelastbarer Stutzkorper und einen Mantelring mit 
einem auBeren Laufring fur die Lastaufnahme in Form eines Coils. 

Und schlieBlich weist die Muldenrolle der Haspelvorrichtung eine sich beim Ab- 
rollen auf einem Coil ausbildende, insbesondere konkave Kontaktflache auf die 
mittels der elastisch fedemd nachgiebigen Mantelringe dem ubiicherweise balli- 
gen Umfang des Coils selbsttatig anpassbar ist. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachstehenden Erlauterung eines in der Zeichnung schematisch darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispieles. Es zeigen: 

Figur 1 den Schnitt durch die Muldenrolle in einer Ebene senkrecht zur 
Rotationsachse; 

Figur 1a in Vorderansicht zwei im Abstand angeordnete Muldenrollen mit 
der Lastaufnahme zweier ungleich groBer Coils; 

Figur 1b die Muldenrolle in Seitenansicht mit angedeuteter Lasteinwirkung; 

Figur 2 die Muldenrolle in einer Teil-Ansicht, und darunter die dargestell- 
ten Muldenrolle im Teil-Schnitt einer Schnittebene parallel zur 
Mittellinie. 

Die Zusammenschau der Zeichnungen von Figur 1,1a und 1b, sowie von Figur 
2 zeigt, dass die Arbeitsflache 3 der Muldenrolle 1 mit einer Reihe aneinander 
anschlieBender Mantelringe 4 ausgebildet ist, die einen Kern 5 der Muldenrolle 
1 mit Durchmesser-Differenz umgeben. Mittels aus diesem Kern 5 gegen die 
Mantelringe 4 von innen her vorstehende, federbelastete Stutzkorper 6 ist die 
Arbeitsflache 3 gleichmaBig abgestutzt. Hierbei ist die Kontaktlinie 7 der Mul- 
denrolle 1 uber deren gesamte Langserstreckung L mit gleichmaBigem Anlage- 
druck beaufschlagt. 
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Die StQtzkorper 6 sind in Anpassung an den Innenkreis der Mantelringe 4 an 
ihren Kontaktflachen mit den Mantelringen bombiert ausgebildet. Jeder dieser 
Stutzkorper ist mit einem Paket aus Tellerfedern 8 mit vorgebbarer Vorspann- 
kraft hinterfuttert. Urn dies zu erreichen, sind die Stutzkorper 6 mit vorspannba- 
rer Federkraft in die Mantelringe 4 eingespannt. 

Weiterhin ist vorgesehen, dass die Mantelringe 4 zur Kompensation einer erre- 
chenbaren bzw. nach der Erfahrung kalkulierbaren, lastbedingten Durchbiegung 
der Muldenrolle 1 gegen deren Mitte im AuSendurchmesser zunehmend. 

Figur 1 zeigt einerseits ein im Durchmesser groBes Coil 2 und andererseits ein 
im Durchmesser kleineres Coil 2 aufgelagert auf zwei Muldenrollen 1,1', die im 
vorgegebenen Abstand ihrer Achsen feststehend gelagert sind. 

Man erkennt bei dieser Darstellung der Figur 1a, dass die Krummung der Ober- 
flachen der Coils 2, 2' nach MaBgabe von deren DurchmessergroBe erheblich 
variiert. Das bereits teilweise abgewickelte Coil 2' beansprucht zwischen den 
Muldenrollen 1,1' eine tiefere Einbuchtung seiner Oberflache zwischen den 
beiden Rollen, wahrend das Coil 2 mit dem wesentlich groBeren Durchmesser 
eine flachere Kurvenform seiner Oberflache zwischen den beiden Rollen 1,1' 
beansprucht. Auch sind die Kontaktpunkte bzw. die Kontaktlinien zueinander 
verschoben. 

Figur 1b zeigt eine Seitenansicht einer Muldenrolle 1 mit gleichmaBiger 
Lastverteilung iiber dessen Lange in Langsrichtung mit einzelnen, auf die ne- 
beneinander liegenden Mantelringe 4 einwirkenden Lastkrafte. Diese bewirken 
erfahrungsgemaB eine begrenzte Durchbiegung der Muldenrolle 1, die sich ge- 
wichtsbedingt beim vollen Coil starker auswirkt, als beim nahezu abgehaspelten 
Coil. Mittels der dargestellten Muldenrollen konnen diese Unterschiede ausge- 
glichen werden. 
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5 Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1a ist die rechtsseftige Mul- 
denrolle 1" mit einem motorischen Antrieb ausgebildet und entsprechend darge- 
stellt. 

Figur 2 zeigt, dass mit geringer Durchmesser-Differenz aneinander anschlie- 
10 Bende Mantelringe 4 mit jeweils einer schragen Anphasung an den jeweils be- 
nachbarten Mantelring 4 anschlieBen. Auch sind deren Laufflachen mit einer 
geringfugigen Bombierung 9 ausgebildet, welche das Ma3 der Durchmesser- 
Differenz jedoch nicht uberschreitet. 

15 Figur 2 zeigt im unteren Schnittbild deutlich den inneren Aufbau der Muldenrolle 
1 nach der Erfindung. Dabei umfassen die Mantelringe 4 der Muldenrolle 1 eine 
massive zentrale Welle 5. Diese tragt einen mittleren Ring 1 1 zur Aufnahme 
federbelastbarer Stutzkorper 6 und einen auBeren Laufring 12 fur die Lastauf- 
nahme. 

20 

Mit dieser erfindungsgemaBen Bauart der Muldenrolle 1 wird in iiberraschend 
zweckmaBiger und unkomplizierter Art erreicht, dass sich die Muldenrolle auch 
einem balligen Coil anpasst und fur eine gute Abstutzung uber die Coilbreite 
sorgt und vermeidet, dass besonders bei dunnen Bandern unerwunschte Mar- 
25 kierungen auftreten konnen. 
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Liste der Bezugszeichen 



10 


1. 


Muldenrolle 




2. 


Coil 




3. 


Arbeitsflache 




4. 


Mantelring 




5. 


Kern der Muldenrolle 


15 


6. 


Stutzkorper 




7. 


Kontaktlinie 




8. 


Tellerfeder 




9. 


Bombierung 




10. 


muldenformige Vertiefung 


20 


11. 


mittlerer Ring 
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Patentanspruche 



1. Haspelvorrichtung fur ein Walzband, umfassend wenigstens eine antreib- 
bare Muldenrolle (1) zum Drehen eines Coils (2) beim Auf- oder Abhas- 
peln eines Walzbandes, sowie mit einem dem Haspel vor- oder nachge- 
ordneten Rollgang, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Muldenrolle (1) mit einem elastisch verformbaren Mantelring (4) 
ausgebildet ist. 

2. Haspelvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsflache (3) der Muldenrolle (1) mit einer Reihe aneinander 
anschlieBender Mantelringe (4) ausgebildet ist, die einen Kern (5) der 
Muldenrolle (1) mit Durchmesser-Differenz umgebend mittels gegen die 
Mantelringe (4) von innen her federbelasteter Stiitzkorper (6) derart 
gleichmaBig abgestutzt sind, dass sie die Kontaktflache (7) der Mulden- 
rolle (1) mit dem Coil (2) uber deren gesamte Langserstreckung (L) mit 
gleichmaBigem Anlagendruck beaufschlagen. 

I. Haspelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stiitzkorper (6) in Anpassung an den Innenkreis der Mantelringe 
(4) an ihren Kontaktflachen bombiert ausgebildet sind. 



4. 



Haspelvorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass jeder Stutzkorper (6) mit einem Paket aus Tellerfedern (8) mit vor- 
gebbarer Vorspannkraft hinterfuttert ist. 

5. Haspelvorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stutzkorper (6) mit vorspannbarer Federfcraft in die Mantelringe 
(4) eingespannt sind. 

6. Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mantelringe (4) zur Kompensation einer errechenbaren bzw. 
nach der Erfahrung kalkulierbaren, lastbedingten Durchb.egung der Mul- 
denrolle (1) gegen deren Mitte im AuBendurchmesser zunehmen. 

7. Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass aneinander anschlieBende Mantelringe (4) mit einer schragen An- 
phasung zu den benachbarten Mantelringen (4) versehen sind. 



8. 



Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Laufflachen der Mantelringe (4) mit einer geringen Bombierung 
(9) ausgebildet sind, die das MaB der Durchmesserdifferenz jedoch nicht 
iiberschreitet. 



9. Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruch 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jeweils zwei in vorgebbarem achsparallelen Abstand anordenbare 
Muldenrollen (1,1') zur Lastaufnahme eines Coils (2) miteinander zusam- 



menwirken. 
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10. Haspelvorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine dieser Muldenrollen (1) einen Rotationsantrieb be- 



sitzt. 



1 1 . Haspelvorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Muldenrolle (1) umfasst 

- eine massive zentrale Welle (5), 

- auf der Welle (5) einen mittleren Ring (1 1 ) zur Aufnahme federbelastba- 
rer Stutzkorper (6), 

- Mantelringe (4) mit einem auBeren Laufring (12) fur die Lastaufnahme. 

12. Haspelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die sich beim Abrollen auf einem Coil (2) ausbildende, insbesondere 
konkave Kontaktflache (7) mittels der elastisch federnd nachgiebigen 
Mantelringen (4) dem ublicherweise balligen Umfang des Coils (2) selbst- 
tatig anpassbar ist. 
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